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_PRACUJ
S CHRANIC
SLUCH

Bezpe¢nostni pokyny pro navstévniky zavodu
KNAUF INSULATION spol. s.r.o.
Krupka

1. Pozadavek na prohlidku

Vegkeré pozadavky na oficiélni ndvitévy musi byt v dostateéném predstihu
projednény a odsouhlaseny feditelem zavodu

2. Omezeni poétu navitévnikd

P¥i skupinovych névitévach je maximéini pocet jedné névitévy omezen
na 20 osob a to z bezpeénostnich ddvodd a z ddvodu omezené kapacity
zasedacich mistnosti.

3. Vstup do aredlu zdvodu

Pred vstupem do areédlu zévodu budete pozédéni o vyplnéni formuléare
,Check - in list”.
Vaie evidence je nezbytnd pro pfipadnou evakuaci.

Poté si Vas dovolime upozornit na zékladni informace o prohlidce
s dirazem na nebezpeéi a omezeni v pribéhu prohlidky.

Vstup do aredlu je umoznén pouze se vstupenkou s platnym QR kédem.
Vstupenka slouZi pro Vasdi identifikaci a také pro opousténi aredlu.

Obdrzite také osobni ochranné pracovni pomicky (bryle, vystraznou vestu,
chréniée sluchu).

Prévodce Vas v probéhu prohlidky upozorni na povinnost
pouzitl ptfsludnych ochrannych pomuicek.
4. Omezeni

Vzhledem k charakteru vyroby a v souladu s platnou legislativou
nebude vstup do aredlu umoznén osobam pod vlivem alkoholu
a jinych navykovych létek.

Prohlidka také nenf vhodnd pro déti a t&¢hotné Zeny.
P¥i pohybu v aredlu nepouzivejte své mobilni zaffzeni.
Sousttedte se na odborny vyklad a na trasu prohlidky.

PFi chdzi po schodidti se pfidrzujte zdbradli.
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PRACUJ
S CHRANIG
SLUCHI

Z ddvodd bezpeénosti jsou nékterd mista v zavod& monitorovéna
kamerovym systémem se zdznamem.

V zévodé plati zékaz koufeni a manipulace s ohném.

Neni dovoleno vstupovat do aredlu zévodu v oteviené
obuvi, sanddlech nebo pantoflich ¢i botach
na vysokém podpatku.

Uzavienéd obuv je vyZzadovéna.

Po celou dobu prohlidky nasleduijte svého prdvodce, nevzdaluijte se od skupiny.
Nepiiblizujte se do bezprosttedni blizkosti zatizeni a udrzujte od zatizeni odstup.
Nezasahujte do chodu strojd ani ovlddacich paneld.

V prdbéhu prohlidky budete privodcem upozornéni na pipadnd nebezpeéi
v daném misté.

Je piisné zakdzano dotykat se rukou ¢&i jinou &asti téla strojd, technologickych &ésti
(sudy, barely, potrubi) a zpracovavaného materialu. Hrozi riziko zdvazného Grazu.

5. Uraz

Jakykoliv Uraz hlaste bez zbyte¢ného odkladu svému privodci, ktery zajisti pfipadné ﬂ
osetteni.

6. Evakuace

V ptipadé evakuace dodrzujte pokyny prdvodce a nésledujte ho na shromazdistg,
které je umisténé na vstupu do aredlu.

Evakuace

. knaupinsuLAion with ECO%.




NACHAZITE SE ZDE

U0 0o o 00 20 @ @

Baleni ,,MPS" Sklad
Rozvldknéni Vytvrzovaci pec Rizeni linky Staéeni

Kmenérna
Odpud m—f\

m:;:_ﬁ__ﬁ 0 &

Pojivo l ® Povrchova Desky
ECOSE® Technology Chlazeni Uprava

OBECNE INFORMACE

Na kmendrné jsou skladovény vstupni suroviny, pottebné pro vyrobu skla.

Podle ptedpisu pro kmen jsou jeho jednotlivé slozky navazeny a nésledn& smichany. Takto vyrobeny kmen je
dopraven do dennich sil tavici vany. Jeho sloZeni zajisti shodnou chemickou kompozici skloviny podle platného
certifikatu. Vyrdbéné skelné vldkno je tak klasifikovéno jako , nekarcinogenni”.

SPECIFICKE INFORMACE

Suroviny: kromé& zdkladnich skléiskych surovin je to také recyklovany skelny odpad (nakupované externi strepy),
ktery predstavuje az 80 % objemu ve skléiské vsézce
10 sil disponuje celkovou skladovaci kapacitou 2 200 tun

Kazdé& vyrobend dévka kmene, kterd je dopravena k tavici vanég, vézi 1 300 kg.

1 dévka je smési klasickych skléiskych surovin a sttepd. Denné se vyrobi az 140 davek
PRINOS K OCHRANE ZIVOTNIHO PROSTREDI

Kromé& skelného odpadu (stiepl) je do kmenu pFidavan také prach z elektrostatického filtru, ktery &isti spaliny
odvadéné z procesu taveni. Timto zpGsobem je recyklovan.
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Kmenar Baleni ,MPS” Sklad
nérna . .
Rozvlaknéni  Vytvrzovaci pec  Rizeni Iinky Stageni zona Odpad -Q
Pojivo Povrchova Desky
ECOSE” Technology Chlazeni ~ Uprava

OBECNE INFORMACE

Kmen je do vany zaklddan dvéma $roubovymi podavadi. Treti podavaé davkuije interni (vlastni) stiepy
Vana je plyno-kyslikovéa s elektrickym ptihfevem

Maximdélni teplota je asi 1 380° C (klenba vany). Teplota skloviny do 1 200 °C

Roztavend sklovina je kandlem distribuovéna do rozvldkrnovacich strojd

Stabilitu procesu taveni pomdéhé operéatordm ¥idit inteligentni kontrolni algoritmus na bézi poéitadového modelu
SPECIFICKE INFORMACE

Kapacita vany: az 225 tun utavené skloviny denné
Tavici plocha pece: 62,7 m?
Délka vyrobni kampané (Zivotnost vany): 10 az 12 let

Technologie taveni: spalovéni smé&si zemni plyn a kyslik v p&ti hotdcich. Elektricky ptihfev formou 8 elektrod
ve dné vany a 8 elektrod na boén( stavbé (4 levé a 4 pravé)

PRINOS K OCHRANE ZIVOTNIHO PROSTREDI

Energeticky optimalni topeni kombinaci spalovéni zemniho plynu a elekirické energie
Vyuzivéni nejnové&jsi technologie spalovani s minimé&lnimi emisemi NOx

Elektrostaticky filtr s 99,9% U¢&innost pro ¢&isténi odpadnich plynd z procesu taveni a recyklaci zachycenych
prachovych &ésti zpét do procesu taven(
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Pojivo Povrchova Desky
ECOSE® Technology Chluzenl Uprava

Kmenérna

OBECNE INFORMACE

Skelné tavenina tege elekiricky otép&nym kandlem do 10 vytokovych platinovych pouzder rychlosti cca. 710 kg/h do
jednotlivych rozvldknovacich strojd.

Odsttedovénim skloviny v rozvldknovacich kotouéich vzniké vldkno, které je energii plynového hotéku dale pro-
tahovéno do cilené hodnoty 5 um. Vldkno je ochlazeno kruhovou sestavou vodnich trysek a nésledné dalsf
kruhovou sestavou trysek jsou vldkna posttikéna pojivem (ECOSE® Technology). Vldknové zavoje jsou pfisévény
vykonnymi ventildtory na sbé&rny pas, kde se formuje rohoz skelné minerdlni izolace.

Rychlost linky je regulovéna podle poZadovanych produktovych vlastnosti, zejména objemovou hmotnosti izolace
a poctem rozvldknovacich strojd v chodu.

Roho? izolace vznikd ve 2 tvarovacich $achtach, kde kazdé ma 5 rozvldkhovacich strojd. Vznikaii 2 rohoze, které
jsou nésledné spojeny pred vstupem do dal$itho procesniho kroku — polymerizace pojiva.

SPECIFICKE INFORMACE

Teplota skloviny na vstupu do procesu rozvlékrovéni je cca 1110 °C.

Zivotnost rozvlékiovaciho kotoue: zhruba 160 hodin

Rozvlaknovaci kotou¢ mé prdmér 18 palcd, 50 232 otvord a otdeky 2300/min.
Vyroba kotou&d probihé v zévodé Visé (Kl Technology).

Distribuci vlédkna v rohoZi pomdahd operatordm Fdit inteligentni algoritmus na bazi poéita¢ového modelu.
PRINOS K OCHRANE ZIVOTNIHO PROSTREDI

Pojivo ECOSE® Technology je ekologicky produkt na bézi obnovitelnych piirodnich $krob§ (prémyslové kvalita)
Skelné vata, vyrabé&nd spoleénosti Knauf Insulation, neobsahuije zadny fenol a formaldehyd.

Do pojiva nejsou pridavana z&ddnd barviva. Po vytvrzeni se stava inertnim polymerem a dostévé z titulu pouzitych
surovin ,pfirodni” hnédou barvu.

Do procesu tvarovani rohoze se vraci recyklat — odezky okrajd rohoze a meziprodukt v rédmci zmén sortimentu na lince.

Odpadniplynyz procesu rozvlékhovani atvarovéni'se myjiv prackach plynd a nésledné docis “ uji na elektrostatickém filtru
v souladu principy BAT technologie a IPPC povoleni.
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Pojivo Povrchova Desky
ECOSE® Technology Chluzem Uprava

Kmenérna

OBECNE INFORMACE

Rohoz skelné minerdlini izolace prochdzi kontinudlni vytvrzovaci peci:
® 7 rohoze se odpafi voda

® Rizenou feplotni kivkou pojivo polymerizuje a stavé se inertnim
® Rohoz ziskdvé pozadovany tvar, pruznost a pevnost.

®  Vylvrzend rohoz s pojivem ECOSE® Technology ziskéava svoji unikétni hnédou barvu (Zeny ji nazyvaii ,caffe-latte”)
SPECIFICKE INFORMACE

Délka vytvrzovaci pece: cca 56 m.
8 topnych zén na zemni plyn, kazdd o délce 6 m.
Teplota: cca 200 - 250 °C.

Polymerizace vytvat pruznou vazbu mezi jednotlivymi vldkny v rohozi.
PRINOS K OCHRANE ZIVOTNIHO PROSTREDI

Izolace s pojivem ECOSE® Technology je na dotek hebkd, s vyrazné nizsi pradnosti pfi manipulaci, nedrézdf
pokozku
Vytvrzovaci pec je sama o sobé velmi dobte izolované.

Odpadni plyny z procesu vytvrzovéni se myji v prackéch plynd a ndasledné do¢is’uji na elektrostatickém filtru
v souladu principy BAT technologie a IPPC povolenim.

with ECOSE
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Pojivo Povrchova Desky
ECOSE® Technology Chlazeni  Uprava

Kmendrna

OBECNE INFORMACE

Rohoz% po polymerizaci pojiva prochdzi procesem dochlazeni, kde se na specifickém dopravniku ochladi na okolni
teplotu a prodisti se od zbytkovych plyn§. Hruby formét rohoze pokraguje do procesu formdatovdni &istych rozmérd.
Krajni pily zagisti okraje rohoZze na definovanou §i¥i. Nésledné je rohoz Fezdna sadou pilovych kotou&d podle typu
produktu do 2,4 nebo 6 pruhy riznych $itek. Roho? Ize fezat i podélnég, vznikaiji tak 2 rohoze.

Ohtivanym vélcem je horni strana rohoZe opattena zna¢kami, které zdkaznikovi umozni jednoduché natezdani.

Nase produkty mohou byt podle piéani zdkaznika opatteny také rGznymi povrchovymi Upravami. Vétsina téchto
povrchovych Uprav se lepi pfimo na rohoze. Proces fezdni konéi pii¢ny fez, provedeny, respekt vzbuzuijici gilotinou,
na pozadovanou délku role nebo desky izolace.

SPECIFICKE INFORMACE

Maximdélni $itka rohoze: 2500 mm.
Minimalni §itka rohoze: 1900 mm

Maximalni rychlost linky: 90 m/min.
Typy povrchovych Uprav: skelnd netkand textilie v pfirodni nebo &erné barvé

PRINOS K OCHRANE ZIVOTNIHO PROSTREDI
Viechny odtezky jsou ve vyrobnim procesu recyklovany a vréceny do procesu tvarovani rohoze.

Odpadni plyny z procesu dochlazovani se myji v pra¢kéch plynd a ndsledné docid”uji na elekirostatickém filtru
v souladu principy BAT technologie a IPPC povolenim.

with ECOSE
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Pojivo l ® Povrchova Desky
ECOSE® Technology Chlazeni ~ Uprava

Kmenérna

OBECNE INFORMACE

Celé linka se #di z velina hlavniho pohonu (master drive), kterym je vytvrzovaci pec. Jednotliva zatizeni celé
vyrobni linky jsou navzdjem rychlostné synchronizovéna a komunikuji mezi sebou po prOmyslové datové siti.
V redlném &ase tak probihé fada synchronizovanych vykonnych i bezpeénostnich operaci.

Operétor linky koordinuje proces zmény nastaveni hodnot procesd a zatizeni dle vyrobniho programu k dosazeni
pozadované produktové specifikace. Soucésti jeho prace je i ovéreni dosazené specifikace se standardem dle plénu
kontroly kvality. Operatora podporuje IT ¥edeni, umoziiujici v redlném Ease monitorovat a hodnotit kolem 3000
hodnot vyrobniho procesu. Stabilitu a pfedvidatelnost procesu pomdhaif fidit statistické ndstroje a aplikace (SPC).

SPECIFICKE INFORMACE

Ddraz je kladen na monitoring trendd a komunikaci zmén na sméné mezi ¢leny tymu.

Vyrobni sortiment a servisni katalog vyZzaduje vyznamnou flexibilitu vyroby; kazdé 2 hodiny je v prdméru na lince
provedena zména sortimentu.

Sména je vedena vedoucim smé&ny. Sménu tvoii jen 14 lidi. Ti jsou schopni autonomné ¥idit cely zavod na noéni

sméné& nebo o vikendech, diky vysoké mife automatizace prace a vyuzivanim IT fe$eni v Fizeni technologickych
o

proces0.

PRINOS K OCHRANE ZIVOTNIHO PROSTREDI

Vysoké G¢&innost vyrobniho procesu (ohleduplnost ke zdrojdm)

Minimalni tvorba odpad® a jejich recyklovatelnost (bezodpadova technologie)

with ECOSE
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Kmendrna

OBECNE INFORMACE

Baleni roli a desek probihd v nékolika krocich, které tak mnohondsobné snizi prepravovany objem izolace. Prvnf
krok baliciho procesu (primérni komprese): sta&eci stroj (rolovacka) stlacuije, staéi a fixuje rohoz skelné mineralni
izolace do obalové folie. Vznikaii role.

V ptipad& desek, tyto jsou stohovany do pfedepsaného poctu kush a ndasledné stlageny a zabaleny do obalové
folie na tfech balikovacich strojich. Vznikaji baliky.

Role a desky zabalené do PE folii jsou poté jednotlivé opatfeny etiketami, obsahujici produktovymi certifikaty
piedepsané informace a &érovy kéd pro zajisténi zp&tné dohledatelnosti. Pfed piesunutim do zény 2. balenf
(sekundarni komprese ve strojich MPS) jsou konce plastovych obal tepeln& smrstény sadou plynovych hotakd.

SPECIFICKE INFORMACE

Kazd4 etiketa obsahuije viechny relevanini informace o vlastnostech produktu:
pouziti a produktové skupina

tloustka produktu

rozmérovy a tepelny odpor

tepelné vodivost (lambda)

shoda CE

tfida pozarni odolnosti

plocha v metrech ¢&vereénich kazdého balent

produktovy kéd systému SAP

certifikace produktu (CE, Acermi, Komo, ATG, Keymark, Eurofins)

PRINOS K OCHRANE ZIVOTNIHO PROSTREDI

Komprese produktd snizuje ndroky na skladovaci prostory a optimalizuje vyuZiti kapacit ndkladnich automobild
a tim snizeni emisi CO? z prepravy.

with ECOSE
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Pojivo I ® Povrchova Desky
ECOSE® Technology Chlazeni  Uprava

Kmendrna

OBECNE INFORMACE

MPS = Multiple Pack System

Multipackové bali¢ka (MPS) stlaéuje (sekundérni komprese vyrobku) stanoveny poéet jednotlivych baleni roli nebo
balikd desek do jednoho ,multipacku” Fixace je zajisténa balici folii.

V piipadé vyroby rolf, stanoveny poéet multipackd je stla¢eno do bloku, ktery je fixovén do obalové folie, chrénici
oteviend &ela roli. Blok je otogen o 90°. Vertikalng orientované role ve formé 2 blokd tvofi paletu.

V ptipadé vyroby desek, baliky stla¢ené do multipacku pokraéuji do paletizéru, kde stanoveny pocet multipackd
horizontéIné vrstvenych na sebe tvofi paletu.

Palety izolace pokraéuji k finalnimu baleni, kde se na celou sestavu izolace na paleté naviékne strecovy névlek
a umisti etiketa. Tim je zaji$téna dlouhodobd ochrana materidlu pfed neptizni pocasi pii skladovani na venkovni
ploge, na stavenistich.

SPECIFICKE INFORMACE

Multipackové systémy (MPS) jsou plné automatizovany.
Prémeé&rnd hmotnost palety roli je cca. 335 kg

Prdmérnéd hmotnost palety desek je cca. 265 kg
Kompresi (2500 kg) systém docil snizeni objemu o 35 %.

Ochranna félie zakryva produkty, aby byly chrédn&ny pred povétrnostnimi vlivy a UV zafenim.
PRINOS K OCHRANE ZIVOTNIHO PROSTREDI

Snizeni emisi CO? z dopravy izolace k zakaznikdm.
Snizeni prepravnich a skladovacich nékladd pro zékaznika.
Uspora mista pro skladovéni. Skladovani pod $irym nebem bez rizika pogkozeni kvality.

Veskeré balici folie jsou pIné& recyklovatelné.

with ECOSE
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OBECNE INFORMACE

Neshodné vyrobky, které nespliiuji zadané kvalitativni parametry nebo meziprodukt, vznikajici pfi zméné sorti-
mentu na lince, jsou zpracovany v drti¢ce neshodnych produktd do formy baliké. Cast balikd odpadni izolace se
vraci do tvarovaciho procesu pres specifickou recyklaéni linku v prdmérném mnozstvi 5 -7t /den.

Zbyvaijici objem balikd odpadni izolace je Z&danou vstupni surovinou pro vyrobce minerélnich stropnich podhledd.

SPECIFICKE INFORMACE

Baliky odpadni viny vézi kolem 220-250 kg.
Jednim z vyrobcd minerdlnich stropnich desek je firma AMF, kterd patfi do skupiny KNAUF.

PRINOS K OCHRANE ZIVOTNIHO PROSTREDI

Moderni zatizeni a efektivita vyrobniho procesu jsou zarukou minimalizace dopadu na Zivotni prostredi. Vyrobni
z&vod v Krupce patti ke svétové $picce v nasem typu prOmyslu a je postaven na zdkladé BAT principd podle
pozadavkd IPPC povoleni.

Kvalifikovany a motivovany persondl, podporovany chytrymi IT fesenimi fizeni vyrobniho procesu, jsou ddlezitym
prvkem v nadi snaze snizovani dopadu na 2.

K principdm udrzitelného vyrobniho procesu, ke kterym se hlésime, patti i bezodpadové technologie. Recyklujeme
odpadni vinu z procesu myci vody i odpadni vinu z vyrobni linky. Na$i ambici je mit nulové odpady sklddkou.

Hlavnim vstupem do vyrobniho procesu je odpadni sklo, upravené na recyklaénich linkach. Tvoti az 80 % vstupd.
Podporujeme tak ochranu piirodnich zdroj, recyklaéni proces v zemi a snizujeme uhlikovou stopu z dopravy
surovin.

with ECOSE @
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Pojivo !
ECOSE® Technology Chlazeni ~ Uprava

OBECNE INFORMACE

Celkové kapacita naseho skladu je 6000 tun vyrobkd které skladujeme na volné plose.

SPECIFICKE INFORMACE

Palety jsou skladovany v lokacich o velikosti 20 - 160 PAL

Baleni ,MPS” Sklad

6na
z Odpad -f\

— = O

Pro zajiténi dohledatelnosti vyrobku pouzivdme systém WMS (Warehouse management systém)

Profil skladu reflektuje vysokou variabilitu vyroby a zabezpeduie servis podle servisnich katalogd pro vice jak 20 zemi.

Prémeérné doba nakladky kamionu je zhruba 45 minut.

Denné& vyexpedujeme kolem 47 kamiond.

PRINOS K OCHRANE ZIVOTNIHO PROSTREDI

K pohonu vysokozdviznych vozikd pouzivdme LPG, coz je ohledupIngji pro Zivotni prosttedi.

Systém Fizeni skladu optimalizuje umisténi vyrobkd a tak snizuje ndroky na interni manipulaci a spotfebu paliva

flotily vozikd.

Venkovni sklad je zabezpeden videokamerami a protipozarnim systémem.

Podporujeme tak ochranu piirodnich zdrojd, recyklaéni proces v zemi a snizujeme uhlikovou stopu z dopravy

surovin.

. KknaufiwsuLATion

with ECOSE @

. TECHNOLOGY




POZNAMKY




POZNAMKY




.r-o.

S

KNAUF INSULATION, spol

Pod Dolni drahou 110

417 42 Krupka

+420 417 710 144

Tel.:
email: krupka@knaufinsulation.com

www.knaufinsulation-krupka.cz
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